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1 Zakladné udaje

1.1 Uéel smernice

Ucelom smernice planovanie realizacie produktu je popis postupov pocnlic komunikaciou so
zakaznikom, objednanim si zakazky az po nasledné planovanie Cinnosti realizacie paliet.
Smernica sluZi na podrobny popis jednotlivych aktivit v procese Planovanie realizacie paliet.
Smernica je dokumentom druhej Urovne a obsahuje odkazy na rézne urovne dokumentacie

systému manazérstva kvality.

1.2 Skratky a oznacCenia pouzivané v smernici

Tieto skratky sa pouzivaju v tejto smernici aj vo vSetkych dokumentoch, na ktoré sa v nej

odkazuje:

ZPK - zmocnenec pre kvalitu a environment
STN - slovenské technické normy

EN - eurdpske normy

ISO - medzinarodna normalizacna organizacia

SMK - systém manazérstva kvality

TP - technologicky postup

PP - prevadzkovy poriadok

BOZP - bezpecnost’ a ochrana zdravia pri praci
OOPP - osobné ochranné pracovné prostriedky

PO - poZiarna ochrana
F - formular

PK - prirucka kvality
CK - ciele kvality

1.3 Suvisiace dokumenty

1.3.1 Normy

B STN EN ISO 9000:2001 Systémy manazérstva kvality. Zaklady a slovnik
B STN EN ISO 9001:2001 Systémy manazérstva kvality. PozZiadavky
M STN EN ISO 9004:2001 Systémy manazérstva kvality. Navod na zlepSovanie.

1.3.2 Dokumentacia

SM — 01 Dokumentacia
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SM — 03 Zodpovednost’ a pravomoc
SM -10 Nakupovanie
Dokumentacia BOZP a PO

1.3.3 Formulare

F — 09-01 Sprievodny list vyroby palety
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2 Planovanie realizacie vyroby paliet

2.1

Uvod

Planovanie realizacie paliet popisuje alebo sa odkazuje na dokumentaciu, ktora popisuje Cinnosti
suvisiace s komunikaciou, identifikaciou poZiadaviek zakaznika, technickych poZiadaviek na
produkt/paletu, nasledné planovanie cinnosti pred samotnou realizaciou paliet, planovanie
nakupovania potrebnych materialnych zdrojov pre vyrobu.

2.1.1 Interna komunikacia

Pre zabezpecenie potrebnych informacii// poZiadaviek zakaznika zachytenych v kipnej zmluve
alebo potvrdenej objednavke// je potrebna interna komunikacia, a to najma:

Pripravar ponuky < pripravar vyroby
Pripravar ponuky - ekonom

Pripravar vyroby - veduci vyroby, prip.
Pripravar vyroby = smenovy majster
Pripravar vyroby - skladnik

Pripravar vyroby - zasobovac
Pripravar vyroby - zriad'ovac
Pripravar vyroby - zvarac

Komunikacia prebieha Ustne na zaklade vzajomnej vymeny informacii/poziadaviek a potrebnych
podkladov o technologickych moZnostiach vyroby, potrebe nakupu, volnych kapacitach vyroby

a pod.

2.2 Cinnosti planovania vyroby paliet

Planovanie vyroby paliet vykonava najma pripravar vyroby v spolupraci s vedicim vyroby, prip.
smenovym majstrom, skladnikom, zasobovacom, zriad'ovacom v nasledujticich ¢innostiach:

Priprava technickej dokumentacie, zabezpecenie potrebnej vykresovej dokumentacie
pre vyrobu paliet (vykresova dokumentacia jednotlivych prvkov/komponentov palety
samostatne rozkreslena, zostavny vykres, vyrobny vykres palety)

Zalozenie F-09-01 Sprievodného listu palety

Rozpis materidlov pre nakup /rozpiska materidlov, vratane farby ako povrchovej
Upravy/
Rozpis materidlov potrebnych pre vyrobu paliet /rozpiska materialov pre vyrobu/

Priprava nastrojov a naradia pre vyrobu (zistenie v skladovom hospodarstve, pripadne
zabezpecit' ndkup potrebnych nastrojov)

Vstupné kontroly strojov a zariadeni (vizualne kontroly, kontrola elektrickych zariadeni,
zdvihacich zariadeni, kontroly BOZP a PO strojov a zariadeni, kontroly v zmysle navodov
na obsluhu a udrzbu)
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» Priprava strojov pre vyrobu paliet (nastavenie raznikov, dorazov, vftacich pripravkov,
nastavenie lisov a pod.)

« Vlyroba zvarovacich pripravkov — zodpovednost’ za vyrobu zvarovacich pripravkov pre
vyrobu paliet maju zriad'ovaci

2.1.1 Priprava technickej dokumentacie

Zodpovednost’ za pripravu kompletnej dokumentacie k vyrobe paliet ma pripravar vyroby.
Pripravar vyroby zabezpeCuje komplexnost’ vykresovej dokumentacie a kontrolu dodanej
projektovej dokumentacie. Kontrola vykresovej dokumentacie pripravar vyroby zaznamenava do
F-09-01 sprievodného listu palety. V pripade, Ze vykresova dokumentacia neobsahuje vykresy
jednotlivych komponentov palety, zabezpeci v potrebnej miere a rozsahu rozkreslenie na
jednotlivé komponenty palety. Vykresovi dokumentaciu palety najCastejSie zabezpecuje
samotny zakaznik. Vykresova dokumentacia sa dodava v elektronickej alebo papierovej podobe.

2.1.2 Zalozenie sprievodného listu palety

Za zaloZenie F-09-01 Sprievodného listu palety zodpovedd pripravar vyroby. Do sprievodného
listu pripravar vyroby zaznamendva tzv. hlavicku, zakladné informacie palety (nazov palety,
typové oznalenie, povrchovl Upravu, zakaznika, mnoZstvo, sériu, termin realizacie,
zodpovednost’ za vyrobu).

2.1.3 Rozpisku materialov pre nakup

Zodpovednost’ za vyhotovenie ,rozpisky materidlov pre nakup“ ma pripravar vyroby. Pripravar
vyroby na zaklade vykresovej dokumentacie sumarizuje Udaje/ potrebné materidly pre vyrobu
palety. Tato rozpiska materidlov slizi pre nasledné objednanie nakupu u zmluvnych
dodavatelov.

2.1.4 Rozpiska materialov pre vyrobu

Zodpovednost’ za vyhotovenie ,rozpisky materialov pre vyrobu" ma pripravar vyroby. Pripravar
vyroby na zaklade vykresovej dokumentacie vyhotovi rozpisku pre samotnl vyrobu palety.
Rozpiska materialov pre vyrobu sa vyhotovuje pre ul'ahCenie vyrobného procesu. Podla rozpisky
pre vyrobu zriad'ovadi pripravia materidl, zabezpeCia nastrihanie, ohybanie profilov na potrebné
dizky. Tieto materidly potom vstupuji do procesu vyroby palety.

2.1.5 Priprava nastrojov a naradia

Pripravar vyroby, veduci vyroby, pripadne smenovy majster zisti stav potrebného naradia
a nastrojov pre vyrobu v skladovom hospodarstve organizacie. V pripade chybajucich nastrojov,
naradia napiSe sa poZiadavka pre nakup, ktory zabezpecuje zasobovac.

2.1.6 Vstupné kontroly strojov a zariadeni

Zodpovednost’ za vstupné kontroly strojov a zariadeni maju jednotlivy pracovnici, smenovy
majster. Jednotlivé kontroly sa vykonavaju za UCelom posudenia spoOsobilosti, bezpecnosti —
BOZP a PO, strojov a zariadeni. Postupuje sa v zmysle technickej dokumentacie, Skoleni BOZP
a PO. Pre zabezpecenie funkénosti strojov a zariadeni vykonava obsluha bezn( udrzbu.




