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1 Zakladné udaje

1.1 Uéel smernice

Ucelom smernice Realizacia paliet je popis Cinnosti vyroby paliet. Smernica slizi na podrobny
popis jednotlivych Cinnosti v procese ,Realizacie paliet". Smernica je dokumentom druhej
Urovne a obsahuje odkazy na r6zne Grovne dokumentacie systému manazérstva kvality.

1.2 Skratky a oznacCenia pouzivané v smernici

Tieto skratky sa pouZivaju v tejto smernici aj vo vSetkych dokumentoch, na ktoré sa v nej
odkazuje:

ZPK - zmocnenec pre kvalitu

STN - slovenské technické normy

EN - europske normy

ISO - medzinarodna normalizacna organizacia

SMK - systém manazérstva kvality

TP - technologicky postup

PP - prevadzkovy poriadok

BOZP - bezpecnost’ a ochrana zdravia pri praci
OOPP - osobné ochranné pracovné prostriedky

PO - poZiarna ochrana
F - formular

PK - prirucka kvality
CK - ciele kvality

1.3 Suvisiace dokumenty

Normy

STN EN ISO 9000:2001 Systémy manazérstva kvality. Zaklady a slovnik

STN EN ISO 9001:2001 Systémy manazérstva kvality. PoZiadavky

STN EN ISO 9004:2001 Systémy manazérstva kvality. Navod na zlepSovanie.
Evidencia technickych noriem - STN

Dokumentacia

SM — 01 Dokumentacia
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SM — 03 Zodpovednost’ a pravomoc
SM - 08 Nakupovanie

SM — 10 Meranie, analyza a zlepSovanie

Vnutropodnikova smernica 2001

Havarijny plan pre nakladanie a manipulaciu s nebezpe¢nym odpadom

Prevadzkovy poriadok pre skladovanie nebezpe¢nych odpadov

Technologia

TP -01 Vyroba, skuSanie a preberanie paliet

Evidencia technickych noriem STN

Formulare

F - 09-01 Sprievodny list palety

F - 09-02 Denny vykaz palety

F - 09-03 Denny vykaz zvarov

F — 09-04 Preberaci protokol palety

F — 09-05 Objednavka prepravy

F - 10-07 Napravné a preventivne opatrenia
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2 Realizacia produktu — vyroba paliet

2.1 Uvod

V nadvdznosti na procesy ,Planovanie realizacie vyroby paliet" a,Nakupovania® nasleduje
proces ,Realizacia paliet". Proces ,Realizacia paliet" je nosnym procesom. Smernica Realizacia
paliet popisuje alebo sa odkazuje na postupy suvisiace s vyrobou, kontrolou, preberanim paliet
zakaznikom, identifikaciou vSetkych potrebnych Cinnosti v procese, dodrziavani BOZP a PO.

2.2 Technologicko - technicka dokumentacia, BOZP a PO,

zivotné prostredie

Technologicko -technicka dokumentacia

Vyroba, kontrola a preberanie paliet:

« Technologicky postup TP-01 — (obsahuje popis cinnosti vykonavanych pri vyrobe,
kontrole aZ po preberanie paliet)

«  Zoznam potrebnych technickych STN noriem pre realizaciu paliet

BOZP a PO

« Politika BOZP.doc

o Traumatologicky plan.doc

e Smernica zakdzané prace zenam.htm
« hlavné Ulohy BOZP na rok 2005.doc
+ audit 2004.doc

* Smernica 0 OOPP.htm

e praca s bremenami.doc

e H-gram prev.lek.prehliadok.doc

« Vychova a vzdelavanie.doc
+  Statlt komisie BOZP.doc

« Smernica pre pripad Urazov.htm

e Posudzovanie zdravotnej sposobilosti na pracu.doc

e postup pri vzniku prac.urazu.htm

Zivotné prostredie

2005-7P-prevadzkovy  poriadok  (prevadzkovy poriadok obsahuje  podrobnosti
o0 povinnostiach pri zhromazd'ovani a skladovani nebezpecnych odpadov — NO)
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«  2005-ZP-Havériiny pldn  (popisuje pladn havarijnych opatreni pre pripad Uniku
nebezpecnych odpadov)

2.3 Identifikacia a sledovatel'nost’

Identifikacia a sledovatelnost’ procesu vyroby paliet je dokumentovana cinnost, ktora nam
poskytuje vSetky potrebné informacie o Cinnostiach v procese. Na zaklade tychto informacii sa
postupuje pri rozhodovacich cinnostiach, napravnej Cinnosti, si podkladom pre fakturaciu, d'alej
su podkladom pre meranie a analyzu Udajov v SMK, maju interni dokumentarnu hodnotu a
v styku so zainteresovanymi stranami.

Vyroba, skisanie a preberanie paliet

Vyrobu, sklSanie a preberanie paliet nasa organizacia vykonava v zmysle technologického
postupu TP -01 Vyroba, skdsanie a preberanie paliet. Identifikaciu vyroby, kontroly a preberania
paliet sa zaznamenavana do:

= F—09-01 Sprievodného listu palety

= F-09-02 Denny vykaz palety

= F -09-03 Denny vykaz zvarov

= F - 09-04 Preberaci protokol palety

Sprievodny list palety

F-09-01 Sprievodny list palety vedie veduci vyroby, pripadne pripravar vyroby. Do sprievodného
listu palety sa zaznamenavaju dolezité skutoCnosti a Cinnosti vykonavané v procese planovania
vyroby paliet a v procese vyroby paliet. Sprievodny list palety sliZi pre jasnu identifikaciu
a sledovatelnost’ cinnosti procesu realizacie produktu - palety. Sprievodny list palety sa
nevyhotovuje pre kazdl paletu zvlast, ale pre sériu rovnakych paliet //v zmysle objednavky
zakaznika//.

Do ,Sprievodného listu palety" sa zaznamenavaju Udaje:

« Zakladné Udaje/charakteristika palety - (ndzov palety, typové oznacenie, Cislo vykresu,
zakladné rozmery, hmotnost, povrchova Uprava, zakaznik, Cislo objednavky, séria,
objednané mnozstvo, termin realizacie, zodpovednost’ za vyrobu, subdodavky zakaznika
)

« Vstupna kontrola — (vstupna kontrola projektovej dokumentacie palety, kontrola
nastrojov a naradia, kontrola materialov vstupujucich do vyroby, kontrola subdodavok
zakaznika, kontrola kooperujlcich subdodavok)

» Prevadzkova/priebezna kontrola — (do priebeznej kontroly sa zaznamenava
kontrolovana cCast’/diel palety, ¢o sa kontrolovalo, ¢i vyhovuje poziadavkam, meno,
datum a podpis kontroly)

« Vystupné kontroly a skisky — (vystupné kontroly a skisky sa zaznamenavaju na
samostatny protokol F- 09-04 Preberaci protokol palety. Do sprievodného listu palety sa
zaznamenavaju odkontrolované/odskisané palety na expediciu, s datumom a podpisom
zodpovedného pracovnika za expediciu.
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Vstupna kontrola

Vstupna kontrola sa vykonava za Ucelom zabezpecenia kvality dodavok, materialov vstupujlcich
do procesu vyroby. Vstupni kontrolu zabezpeCuje najmé pripravar vyroby, vedlci vyroby,
majster, skladnik.

Vstupné kontroly delime na:

= Vstupna kontrola technickej dokumentacie
Vstupna kontrola materialov/tovaru
Vstupné kontrola nastrojov a naradia
Vstupna kontrola subdodavok zakaznika

4 4 4 0

Vstupna kontrola subdodavok v kooperacii

Vstupna kontrola technickej dokumentacie

Za vstupnu kontrolu technickej dokumentacie zodpoveda pripravar vyroby. Kontrola technickej
dokumentacie sa vykonava uz v Stadiu tvorby ponuky. Pripravar ponuky ma zodpovednost' za
preskimanie stavu a kompletnosti technickej dokumentacie. V pripade, Ze pre samotnu
realizaciu je technickd dokumentacia(realizacna dokumentacia) rozdielna, podrobnejsia,
pripravar vyroby nalezite skontroluje technickl dokumentaciu, kontroluje sa najma:

Kompletnost’ technickej dokumentacie
Kontrola technickej dokumentacie z hl'adiska spravnosti, platnosti

Zaznam o kontrole do sprievodného listu palety

Vstupna kontrola materialov/tovaru

Za vstupnu kontrolu zodpoveda najma zasobovac a skladnik, prip. povereny pracovnik
konatel'om. VstupnU kontrolu vykonava zodpovedny pracovnik podla druhu nakupovaného
materialu/tovaru v zmysle SM-08 Nakupovanie.

Vstupna kontrola spociva v:

kontrole mnoZstva a typu materialu podl'a dodacieho listu
kontrola atestov k materialom

kontrola kvality dodaného materialu

potvrdenie vstupnej kontroly na dodaci list

vstupna kontrola materialov vstupujucich do vyrobného procesu, zaznam o kontrole do
sprievodného listu palety

Doraz sa kladie na kontrolu mozného poSkodenia pri prevoze a nespravnej manipuldcii. Pri
nesplneni poziadaviek na vstupnej kontrole sa poda reklamacia v zmysle reklamacného poriadku
dodavatela.

Po Uspesnej kontrole dodavky sa materidl/tovar potvrdi na dodacom liste. Dodacie listy sa
odovzdavaju ekondmovi k zaevidovaniu. Pri nachylnom materidle/tovare na klimatické,
mechanické alebo iné vplyvy, je doleZité, aby bol k dispozicii navod pre manipulaciu, uloZenie
a ochranu materialu.
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Vstupna kontrola strojov, zariadeni, nastrojov a naradia

Na kvalitu vykonavanych prac a efektivnost vyroby priamo vplyva vo velkej miere
sposobilost’/funkénost’ nastrojov, naradia, strojov a zariadeni. Pred samotnou realizaciou paliet
sa kontroluje stav strojov a zariadeni.

Tato kontrola sa vykonava z dovodov predchadzaniu moznych problémov (nezhody), ktoré
obycajne spOsobuji Casové zdrzania a do velkej miery zvySuju naklady a znizuju samotnu
produktivitu. Podla druhu stroja, zariadenia, nastroja, naradia si zodpovedny pracovnik musi
skontrolovat’ stav a funkénost’ vzhladom aj na BOZP , PO, ochranu Zivotného prostredia. Doraz
sa kladie na kontrolu ¢asto poruchovych strojov, zariadeni, nastrojov a naradia.

Dolezité je kontrolovat' zariadenia/pristroje, ktoré podliehaju pravidelnej kalibracii, a to najma
platnost’ kalibracie zariadeni.

Kontrola nastrojov a naradia vstupujlcich do vyrobného procesu sa zaznamenava do
sprievodného listu palety. Kontrolu vykonava veduci vyroby alebo smenovy majster.

Vstupna kontrola subdodavok zakaznika

Kontrola sa tyka najma materidlov/tovaru zakaznika, ktory vstupuje do vyrobného procesu.
Material/tovar zakaznika je majetok zakaznika a vztahuji sa nan vstupne kontroly v zmysle
odstavca vstupné kontroly materidlu/tovaru.

Vstupné kontroly subdodavok zakaznika zaznamenava zodpovedna pracovnik do sprievodného

listu palety.

Vstupna kontrola subdodavok v kooperacii

Cinnost’ dodavatelov priamo vstupuje do procesu realizacie paliet, a preto je nutna kontrola
kvality realizovanych sluZieb dodavatelov. Vstupna kontrola dodavatel'skych sluzieb spociva v
kontrole opravneni, kvalite materidlov/tovaru, dielov, zariadeni aich atestov, Kontroluje sa
celkova pripravenost’ dodavatela, nasadenie pracovnikov, plan organizacie prac, pripadne
harmonogram. DoéleZitost' sa kladie na pripravenost’ koordinacie jednotlivych cinnosti/sluzieb
nami vykonavanych cinnosti.

Vstupni kontrola subdodavok v kooperacii zaznamendva zodpovedny pracovnik do
sprievodného listu palety.

Prevadzkové kontroly a skusky

Prevadzkové kontroly a skusky (prevadzkova verifikacia) sa vykonavaju pocas realizacie
produktu. Prevadzkové kontroly a skisky sa vykonavaju za Ucelom posudenia, kontroly kvality
realizovanych produktov [vyroba paliet]. Realizacia/vyroba paliet si vyzaduje Specifické kontroly
a skusky, ktoré si uvedené v technologickom postupe TP-01, technickej/projektovej
dokumentacii k paletam, pripadne s odkazmi na STN normy, v zmysle zoznamu STN noriem.
Zhodou tychto kontrol a skiSok s pozadovanou dokumentaciou dava predpoklad zhody
v pripadnych vystupnych/koncovych kontrolach a skuskach.

Prevadzkové kontroly a skusky:

«  kontrola delenie materidlov (kontrola mnoZstva, dizok)
» kontrola jednotlivych dielov palety (vizualne kontroly, kontroly rozmerov, presnosti)

« kontrola zvarov (vizualne kontroly zvarov, Uplnost’' zvarov, kontroly hribky a kvality
zvarov)

» defektoskopické skusky zvarov (vykonavame podla poziadaviek zakaznikov)
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» vizualne kontroly lakovania
« meranie hribky lakovania
» kontrola kompletnosti montovanych Casti paliet
Prevadzkové kontroly, prip. skisky vykonavaju zodpovedni pracovnici vo vyrobe a to:
« veduci vyroby
* smenovy majster
« veduci kontroly
Prevadzkové kontroly, prip. skisky zaznamenavaju zodpovedni pracovnici do:
F — 09-01 Sprievodného listu palety
F - 09-02 Denny vykaz palety
F - 09-03 Denny vykaz zvarov

Samokontrola

Kazdy pracovnik vykondva svoju cinnost tak, Ze pIni poziadavky stanovené
[technicko/technologickd dokumentacia, technologicky postup a slvisiace STN normy,
poziadavky na bezpecnost’ a ochranu zdravia, poZiarnou ochranou, navodmi na obsluhu strojov
azariadeni a pod.). Za svoju dCinnost zodpoveda svojmu priamemu nadriadenému.
Samokontrola spoCiva v dodrziavani stanovenych poZiadaviek a v opakovanej kontrole ich
splnenia. V pripade zistenia nezrovnalosti s poZiadavkami, upozorni pracovnik, ktory
nezrovnalost’ nasiel, nadriadeného pracovnika. Samokontrolou sa zapajaju do kontroly vsetci
zainteresovani pracovnici, ¢o napomaha ku skvalitneniu procesu realizacie paliet a vedie
k pozadovanej findlnej kvalite.

Kontrola manaZmentom a interné audity

ManaZment nahodilym sp6sobom vykondva kontrolu pracovisku organizacie. Kontroluju sa
vykonavané prace a zaznamy o nich. Manazment ma pravomoc poZadovat vsetky potrebné
podklady pre svoju kontrolu. Pri zisteni nedostatkov rieSi napravu, pripadne postihy, ¢o sa
zaznamenava formou navrhu napravnych a preventivnych opatreni do pracovnych porad,

.....

Interné audity sa vykonavaju podla planu internych auditov. Interné audity sa planuju na
zaCiatku roka, pripadne podla potreby na poradach manazmentu. Plan internych auditov
vypracovava ZPK. Po skonceni interného auditu ZPK vyhotovi protokol s napravnymi
a preventivnymi opatreniami, ktoré navrhol tim auditorov. Interné audity popisuje smernica SM
— 10 Merania, analyza a zlepSovanie.

Prevadzkové kontroly subdodavatel’'ov v kooperacii.

Tak, ako sa vykonavaju vstupné kontroly dodavatel'ov, vykonavaju sa aj prevadzkové kontroly
dodavatel'ov. Prevadzkové kontroly a skusky spoCivaju v kontrole Cinnosti dodavatel'ov v zmysle
postupov, kontrol a skisok vyplyvajucich z technicko - technologickej dokumentacie.

Vystupné koncové kontroly a skusky

Ucelom vystupnych kontrol a skt$ok (vystupna verifikicia, validacia) je preukazanie vyslednej
kvality produktu v zhode s definovanymi vystupnymi kontrolami a skiSkami. Vykonavaju sa
hlavne z dovodu overenia vyslednej kvality, alebo pokial’ nie je mozné overenie vyslednej kvality
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prevadzkovymi kontrolami a skdskami. Pokial' nie je mozné preukazat’ kvalitu produktu
vystupnou verifikaciou (vystupné kontroly a skisky) je potrebné validovat’ produkt.

Vystupné koncové kontroly a skusky paliet

1. Vystupna kontrola paliet, ktoré v skladovom hospodarstve su presne evidované, t.j. ze
su s poradovym Cislom, prip. Ciarovym koédom zakaznika. Vystupna kontrola sa
vykonava v sllade s F - 09-04 Preberacim protokolom palety, ktory vyhotovi vedUci
kontroly (OTK) podla poZiadaviek zakaznika, resp. kontrolnej organizacie.

2. Vystupna kontrola paliet, ktoré v skladovom hospodarstve nie su presne evidované, t.j.
Ze sU bez poradového Cislom, prip. Ciarového kddu zdkaznika. Vystupna kontrola sa
prevedie na vybranom pocte paliet, kontrol. (daje sa zapiSu do preberacieho protokolu
a paleta sa oznadi razidlom veduceho kontroly na vybranom mieste.

Kontroluje sa:
«  zakladné rozmery palety
» povrchova Uprava
«  napisy a znacCenie paliet
« stohovatelnost’ paliet
« celkové prevedenie — vizualne

3. Skasky paliet - na poZiadanie zakaznika sa palety odskusaju prototypom vyrobku, na
ktory je paleta urena. Sleduju sa vSetky funkéné Casti palety, usadenie prototypu,
spravna funkcénost’ zatvarania, zaist'ovania.

Vystupné koncové skiusky dodavatel'ov

Pokial’ sa vzt'ahuju aj na nasich dodavatelov vystupné koncové skisky, tieto skasky su nami
riadené a z(cCastnuju sa na nich vSetky zainteresované strany. Postupuje sa v zmysle odstavca
vystupné koncové kontroly a skusky paliet.

2.4 Majetok zakaznika

Pri realizacii produktu — vyroby paliet prichadzame do styku s majetkom zakaznika (napr.
zakaznik dodd material/tovar potrebny pre vyrobu paliet). Nasou snahou je neposkodzovat’
majetok zakaznika, dodrzat’ vyrobny proces (poZiadavky zakaznika, technologické postupy
vyroby, kontroly, preberania a pod.).

Predchadzanie mozného poskodenia alebo znehodnotenia majetku zakaznika:

»  Uskladnenim majetku zakaznika do Casu pouzitia (dodrZiavat’ ochranu, skladovanie
v zmysle poZiadaviek zakaznika)

» Dodrziavanim technicko/technologickej dokumentacie, vyrobného procesu, platnej
legislativy, STN noriem, BOZP, PO, spravnej manipulacie s technoldgiou pri vyrobe.

Pri naruseni alebo znehodnoteni majetku zdkaznika spOsobenych naSou vinou, uhradime
naklady spojené s opravou, zaklpenim nového majetku zakaznika. Tieto nezhody (reklamacie)
zaznamenavame a vyvodzujeme patricné opatrenia, ¢i uz napravné alebo preventivne.

2.5 Ochrana produktu

Nasa organizacia chrani produkt na vstupe pocas realizacie az po odovzdanie zakaznikovi:
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» Na vstupe sa kontroluje //v zmysle vstupnych kontrol a skuSok//

Vstupna kontrola technickej dokumentacie
Vstupna kontrola materialov/tovaru
Vstupné kontrola nastrojov a naradia

g 4 4 4

Vstupna kontrola subdodavok zakaznika
= Vstupna kontrola subdodavok v kooperacii

» PoCas prevadzky ochrana spociva v dodrziavani technologicko/technickej
dokumentacie vyroby palety, vykonanim potrebnych kontrol a skisok, odbornej
manipulacie pracovnikov s technoldgiou potrebnou pre vyrobu paliet, dodrziavanim
BOZP, PO pri manipuldcii so strojmi, zariadeniami, nastrojmi a naradim. Potrebné
kontroly, pripadne skuisky sa vykonavaju //v zmysle prevadzkovych kontrol

a skusok//.

« Na vystupe sa kontroluje produkt v // zmysle vystupnych kontrol a skusok//

Cistota a poriadok na pracovisku

Vedlci vyroby, smenovy majster musi zabezpecovat’ v spolupraci so svojimi podriadenymi
pracovnikmi primeran( Cistotu a poriadok na pracovisku. Vytvorenie poriadku a Cistoty na
pracovisku prispieva k lepsej prehl'adnosti a organizacii prace a k nezanedbatel'nej spokojnosti
z pracovného prostredia pracovnikov. Okolie, ako aj samotny zakaznik, vnima pozitivne tito
skutoCnost, Co prispieva k celkovej spokojnosti zakaznika. Doraz kladieme na to, aby
manazment viedol svojich podriadenych pracovnikov k Cistote a poriadku na pracovisku.

Doprava materialov/tovarov, paliet

Nasa organizacia vykonava prepravu materialov/ tovarov a paliet v malom mnozstve. Dopravu
vo vacsom mnozstve/objeme zabezpeCujeme dodavatel'sky. Pre objednanie dopravy pouZivame
formular F-09 — 05 Objedndavka prepravy.

Na prepravu vplyvajl poziadavky kladené legislativou, BOZP,PO, ktoré musia vodiCi dopravnych
prostriedkov dodrziavat. DalSie poZiadavky vyplyvaji z charakteru prepravovaného materidlu,
ktoré su Specifikované vyrobcom. Tieto poziadavky je nutné taktieZ dodrziavat' vodicmi
z dévodu mozZného poskodenia materialov/tovarov a paliet.

UloZenie a ochrana produktu/paliet

Dovezeny hutny material je ulozeny do zastreSenych regalov v areali firmy. V pripade
nedostatku miesta je material ulozeny na spevnenych plochach a zakryty plachtou proti
vplyvom nepriaznivého pocasia. Pre uloZenie drobnych materidlov sa pouzivaji ohradové palety.
Ostatny materidl, nastroje, naradia, meradla, OOPP ainé sa uloZia do skladu. Naterové
hmoty, riedidla a PHM sa uloZia do samostatnych uzamykatelnych priestorov.

K uloZzenému materialu musi byt dostatocny pristup. Po dobu uloZenia musi byt material
zabezpeceny, aby nedoslo k znehodnoteniu kvality alebo zraneniu os6b.

NedodrZanie nariadeni moze spOsobit’ poskodenie materialu. Takto uloZeny materidl musi byt
dostatoCne oznaceny.

UlozZenie a ochrana vyrobenych paliet

Vyrobené palety su uloZzené v expedicnom sklade, ktory je v priestore strednej haly. Palety su
nastohované v takej vyske, aby sa Co najefektivnejsie vyuzila plocha skladu, ale aby nebola
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ohrozena bezpecnost’ pracovnikov expedicie pri ich manipulacii. Palety su ulozené v expedicnom
sklade az po ich nakladku na kamion.

Pri nakladani paliet do LKW treba dodrziavat' bezpecnostné predpisy a pri manipulacii s VV
vozikom neposkodit’ palety ani lakovanie. Pri nepriaznivom pocasi treba podla moznosti
nakladat’ LKW v hale.

Ochrana hmotného majetku pred nepovolanymi osobami

Pred vstupom nepovolanych os6b alebo odcudzenim majetku nepovolanymi osobami chrani
firmu oplotenie a strazna sluzba pri vstupe do objektu. Strazna sluzba pracuje nepretrzite a tak
zabezpeCuje ochranu objektov firmy aj v mimopracovnych hodinach, pocas dovoleniek
a sviatkov.

Balenie paliet

Na poziadanie zdkaznika sa palety pre expediciou balia tak, Ze na rohy paliet sa nasadia
plastové ochranné prvky a cely stoh paliet sa ovinie priesvitnou foliou. Balenie sa vykona
v expedicnom sklade. Takto pripravené expedicné jednotky sa nakladaju do pristavenych
kamionov.

2.6 Riadenie pristrojov na meranie a monitorovanie

Pouzivané zariadenia/pristroje na meranie a monitorovanie

Nasa organizacia pouziva pri svojej ¢innosti pristroje na meranie, a to:
« Kalibrované meradlo diZok (zvinovacie metre, postvne pravitka, uhlomery)
+ Kalibrované meradlo hribky nanasanych naterov
« Ciachovana vaha
* Manometre
» Tachograf — pre nakladné vozidla

+ [Plynomer, vodomer, elektromer — si majetkom organizacii zabezpecujucich dodavku,
meranie, kalibraciu meradiel, vymeny, opravy a pod.]

Kontrolna cinnost’ pouzivanych meracich zariadeni

Pre pouZivané meracie zariadenia/pristroje je nevyhnutnd pravidelna kontrola funkCnosti,
sposobilosti zariadenia a pozadovanej presnosti. Aby zariadenie/pristroj splfalo poZiadavky
(funkcnosti, sposobilosti a presnosti) je potrebna starostlivost’ — Cistenie, odborna manipulacia
audrzba vzmysle dokumentacie k zariadeniu, sledovanie platnosti kalibracie, samotna
kalibracia. Zodpovednost' za funkCnost' a starostlivost' jednotlivych zariadeni/pristrojov ma
vedUci vyroby.

Kalibraciu zaradeni/pristrojov nevykonavame. Kalibraciu meradiel nakupujeme u dodavatel'ov
v zmysle SM-08 Nakupovanie, stat’ nakupovanie sluzieb.




